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Sira No Kalibre Edilen Cihazlar ve Kalibrasyon Metodu Kalibrasyon Araligi En iyi Olciim Kapasitesi Kalll-)-rasYon Kallbrasyonun sbislanin
Siiresi Yapildigi Yer Durumu
TERAZI 1mg<m<500g (E2) 2,1E-06 Yerinde Var
OTOMATIK OLMAYAN TARTIM CiHAZLARI )
<m¢< 2
1 E2, F1 ve M1 Sinifi Kiitleler 1g<m<40kg (F1) 6,8E-06 20 dk Yerinde Var
EURAMET/cg-18/v.04 5kg< m<150 kg (M1) 4,4E-05 Yerinde Var
100 pL £V <200 pL 0,4 pL Laboratuvarda Var
HACIM 200 pL <V £500 pL 0,8 uL Laboratuvarda Var
PISTONLU PIPET 500 uL<v<1imL 1,6 pL Laboratuvarda Var
2 Gravimetrik metot ile 10 dk

|50/TR 20461, ISO 8655-2 , ISO 8655-6 ImL<V<2mL 3,0 H.L Laboratuvarda Var
2mL<V<5mL 7,0 uL Laboratuvarda Var
5mL<V<10mL 14,0 uL Laboratuvarda Var

BASINC Yerinde ve

o -80 kPa < p <-10 kP 0,8 kP Vv

R BAGIL BASING: ANALOG/SAYISAL MANOMETRE 2 @ @ 20 di Laboratuvarda ar

Pnomatik Yerinde ve

20kPa<p< kP kP Vv
EURAMET/ cg-17 OkPa<p=300kpa 0,8 kPa Laboratuvarda ar
Hazirlayan Sisteme Uygunlugu Kontrol Eden Onaylayan
(Bolim Sorumlusu) (Sistem Sorumlusu) (Genel Muddr)
Bu dokiiman elektronik ortamda (SERVERDA) muhafaza edilecektir ayrica islak imza kullanilmayacaktir. Basildiginda islak imza ile onaylanir ise Kontrollii Kopya, onaylanmaz ise Kontrolsiiz Kopya sayilacaktir.
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